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Das Wolfensberger Gussteile-Engineering bringt Konstruktionsideen auf den Punkt. Unter Beriicksichtigung aller
wichtigen EinflussgroBen werden Gussteile den Kundenanforderungen angepasst und gieRgerecht ausgelegt. Das
Leistungsspektrum umfasst rund 100 Stahl- und Eisengusswerkstoffe, zwei GieBverfahren — Sandguss und
Genauguss — sowie die einbaufertige Bearbeitung im eigenen Haus. konstruktionspraxis sprach mit Markus
Schmidhauser, dem Geschiftsfiihrer der Edelstahlgiesserei Wolfensberger.

Im Jahre 1924 legte der Firmengriinder Jakob Wolfensberger (1893—-1971) den Grundstein zur
heutigen Familienaktiengesellschaft. Seit der Firmengriindung steht die laufende
Weiterentwicklung von Giellverfahren, Werkstoffen und Prozessabldufen im Mittelpunkt der
Unternehmensphilosophie.

Die Gielerei fertigt heute, auf hohem Niveau, Produkte die u.a. in der Maschinen-, Nutzfahrzeug-
, Pumpen- und Lebensmittelindustrie, sowie im Energiesektor und im Schiffsbau bendtigt werden.
Dabei hat sich die Baumer Edelstahlgiel3erei Wolfensberger auch auf den Bau von Disenringen
fur Gross-Turbolader spezialisiert, die etwa in Schiffsmotoren ihren Dienst tun. ,Gut 80 Prozent
der groferen Schiffe auf den Weltmeeren sind mit unseren Produkten unterwegs*, sagt
Geschéaftsfuhrer Markus Schmidhauser. Im Weiteren liefert Wolfensberger jahrlich um die
100.000 Retarder-Teile an die Firma Voith Turbo, welche diese wiederum fir den Bau von
Nutzfahrzeug-Retardern (Zusatzbremse) verwendet.

Wolfensberger bringt
Konstruktionsideen auf den
Punkt. Unter Beriicksichtigung
aller wichtigen Einflussgroen
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eines Peltonrades mit zwei
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Herr Schmidhauser, welches Standing hat Wolfensberger in der Giel3erei-Branche?

Schmidhauser: Die Wolfensberger AG pflegt eine Nischenpolitik, die das Unternehmen zu einem Spezialisten fir
anspruchsvolle Gusslésungen macht. Das Unternehmen geniesst im deutschsprachigen Europa einen erstklassigen Ruf fur
Qualitat, Zuverlassigkeit und Kompetenz, insbesondere auch in Bezug auf Werkstoffe und deren Entwicklung.

Vom Produktionsstandort Schweiz sind keine Billigldsungen zu erwarten. Stehen jedoch herausfordernde Aufgabenstellungen
an, so steht die Lésung uber den Kosten. Vielfach zeigt eine Total Cost-Betrachtung, dass eine erstklassige Produktequalitat
und hohe Lieferzuverlassigkeit wichtiger sind wie die reinen Gusskosten. Viele internationale Grosskunden wahlen sich ihre
Lieferanten nach diesen Kriterien aus. Nicht verwunderlich, dass sich Wolfensberger auf sehr langjahrige Kundenbeziehungen
berufen kann.
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Wo empfiehlt sich das auf Wolfensberger registrierte Genauguss-Verfahren "Exacast"?

Schmidhauser: Eine einfache Antwort lautet: Immer dort wo Feingussqualitat fir kleine Serien (1 - 500 Stlick pro Los) bei
grésseren Gewichten (50 bis 400 kg je Teil) bendtigt wird, kann das Genaugussverfahren Exacast Vorteile bieten. Nicht immer
ist jedoch die Antwort so einfach. Vielfach ermdglicht unser Verfahren neue Lésungen, die dem Konstrukteur gar nicht bekannt
sind.

Gute Oberflachenqualitat, schwer zerspanbare Werkstoffe, schlecht zugangliche Bereiche, Dinnwandigkeit, Sonderwerkstoffe,
hohe Masstoleranzen sind weitere Stichworte, die fur unser Verfahren sprechen. Am Besten ist es jedoch, wenn der
Konstrukteur bereits beim Vorliegen einer Idee mit uns spricht. Dann kénnen wir bereits zu diesem Zeitpunkt unseren Input
liefern. In einem spateren Stadium der Konstruktion ist es dann meistens schon zu spat.

Sie sind Komplettlieferant und bieten alles aus einer Hand, wie funktioniert das?

Schmidhauser: Unsere Kunden mdéchten sich auf ihre wesentlichen Aufgaben konzentrieren. Ein Gussteil zu beschaffen, die
mechanische Bearbeitung sowie weitere Fertigungsschritte wie Beschichtungen, Warmebehandlungen , etc. zu realisieren, die
Beschaffung von Zukaufteilen und deren Montage zu organisieren sowie die Lagerhaltung und Lieferung Just-in-Time zu
Uberwachen und umzusetzen, belasten den Kunden Gbermassig.

Nicht zu sprechen von den vielen Schnittstellen und damit Problemfeldern, welche durch eine solche Aufteilung entstehen. Bei
einer Gesamtkostenbetrachtung kommt daher die Vergabe solcher Komplettauftrage an uns deutlich glinstiger.

Immer mehr Kunden haben dies realisiert und tibertragen uns solche Aufgaben. Wir sind darauf spezialisiert, reduzieren
dadurch die Beschaffungszeit, die Kapitalbindung und den zeitlichen Aufwand unserer Kunden. Diese missen dadurch keine
eigene Infrastruktur aufbauen und sind in der heutigen, mit vielen extremen Auslastungsschwankungen belasteten Zeit, vom
Problem der Finanzierung und der Anpassung der Kapazitaten befreit. (Mehr Infos finden sie nach dem Umbléttern)

Bietet die hauseigene Werkstoffpalette immer die passende Auswahl?

Schmidhauser: Mit zwei hauseigenen Metallurgen, einem erstklassigen metallographischen Labor und unserer langjahrigen
Erfahrung mit Gber 100 Werkstoffen sowie einer ausgereiften Simulationssoftware kdnnen wir eigentlich fast jede Anforderung,
welche mit Eisen- und Stahlgusslegierungen geldst werden kann, abdecken. Und wenn dies einmal nicht der Fall sein sollte,
entwickeln wir eine massgeschneiderte Losung, wie wir dies kirzlich in einer Zusammenarbeit mit der Daimler AG
durchgeflihrt haben.

Zudem profitieren unsere Kunden oder neue Interessenten von unserem langjahrigen und profunden Werkstoff Know-how
auch aus kostenmassiger Sicht. Kdnnen wir doch bei vielen Gelegenheiten glinstigere Werkstoffe (als urspriinglich von
Konstrukteur ausgewahlt) vorschlagen, dies bei gleichbleibenden oder ahnlichen Eigenschaften.

Welche Rolle spielt eine sachgerechte Bearbeitung von Gussteilen?

Schmidhauser: Als Giesserei mit eigener Bearbeitung beschéaftigen wir uns schon viele Jahre mit dieser Thematik. Jeder
Werkstoff hat seine Eigenheiten. Schnittgeschwindigkeiten, Werkzeuge etc. variieren von Werkstoff zu Werkstoff. Flir uns ein
offenes Buch. Die enge interne Zusammenarbeit zwischen Giesserei und Bearbeitung ist ein enormer Vorteil.

Eine schnelle Kommunikation verhindert Leerlaufe und fiihrt zu laufenden Optimierungen - besonders wichtig bei der
Realisierung von Neuprojekten, wo das Zeitfenster fiir die Herstellung von Prototypen in der Regel sehr knapp bemessen ist.
Die Durchlaufzeiten kénnen aufgrund der raumlichen Nahe deutlich gesenkt werden. Das gesamte Paket - vom Know-how bis
zu den optimierten Ablaufen - fiihrt zu kiirzeren Lieferfristen und tieferen Gesamtkosten.

* Dipl.-Ing. Ullrich Holtkemeier, Chefredakteur konstruktionspraxis
Redakteur: Karl-Ullrich Holtkemeier

Dieser Beitrag ist urheberrechtlich geschutzt.
Sie wollen ihn fiir Ihre Zwecke verwenden?
Infos finden Sie unter www.mycontentfactory.de.
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Wolfensberger Geschéaftsfiihrer Markus Schmidhauser: ,Eine reine GielRerei sind wir
heute langst nicht mehr, wir bieten dem Kunden Komplettidsungen an. Wir beraten
bez. Werkstoffausrichtung, machen computergestuitzte Erstarrungssimulation bis hin
zur Gussstruktur-Optimierung und fihren Erstbemusterungen fir Prototypen durch.
Darlber hinaus bieten wir dank unserem ausgezeichneten Maschinenpark eine vor-
oder einbaufertige Bearbeitung der Gussteile an, mit weiterfiihrenden Prozessen wie
Oberflachenbehandlung, Druckprifungen, Komponentenmontage mit Zukaufsteilen,
etc. ".
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Die Engineering-Abteilung erreichte mit dem Einsatz einer computergestiitzten
Erstarrungssimulation eine Qualitatsverbesserung. Mit dem Ausbau dieser
Beratungsmaglichkeit fiir die Kunden will man sich als Giel3erei fiir besondere
Anforderungen weiter profilieren.
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Die Zusammenarbeit von GieRRer und Bearbeiter unter einem Dach bringt bereits bei
der Konstruktion der Gussteile optimierte Lésungen. So kann ein Gussteil von Anfang
an auf eine zielgerichtete Bearbeitung ausgelegt werden, dadurch werden
Bearbeitungskosten in der Serienfertigung eingespart.

Wolfensberger bietet die Mdglichkeit einbaufertige oder vorbearbeitete Teile zu
beziehen. Nicht nur Spharoguss, sondern auch hochlegierte und
verschleissbestandige Gusswerkstoffe sowie Hartmetalle und technische Keramiken
werden taglich bearbeitet. Auf gesteuerten Bearbeitungszentren und Drehmaschinen
sowie in der Flach- und Profilschleiferei.
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