Produktionsablauf auf der automatischen Blockformanlage

Modell (Unterteil/Oberteil) im Formkasten auf der Fertigungsstrasse

Einfillen des Kaltharzsandes in die Formkasten

Geflllter Formkasten mit Einguss

Formballen nach Entfernen von Modell und Formkasten

Auftragen der Schlichte auf die Form

Trocknen / Brennen der Form nach dem Schlichten

Montage der zwei Formhélften

Die montierte Formballen auf dem Weg zur Giessstrasse

Abgiessen der Formballen
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